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CBB DECANTER

Naszym doswiadczeniem dzielimy sie z Tobg!

Zwracajgc szczegolng uwage na wymagania rynku, problemy srodowiskowe, a
przede wszystkim na potrzeby klientow nasza firma oferuje wysoko
wykwallifikowany profesjonalizm i pomoc. Ponadto jesteSmy w stanie zaoferowac
szybkie i wydajne ustugi, zgodne z najnowszymi przepisami branzowymi. Firma
sktada sie z 0s6b, ktére posiadajg wieloletnie doswiadczenie w dziedzinie
separaciji dwu i trojfazowe,.

Doswiadczenie Innowacyjnosc Swiatowa sie¢
partneréw
W', 111111
Vi .
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Dopasowane Dedykowane Szybka i profesjonalna
oprogramowanie sterowanie pomoc
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CBB DECANTER

Naszym doświadczeniem dzielimy się z Tobą!



Zwracając szczególną uwagę na wymagania rynku, problemy środowiskowe, a przede wszystkim na potrzeby klientów nasza firma oferuje wysoko wykwalifikowany profesjonalizm i pomoc. Ponadto jesteśmy w stanie zaoferować szybkie i wydajne usługi, zgodne z najnowszymi przepisami branżowymi. Firma składa się z osób, które posiadają wieloletnie doświadczenie w dziedzinie separacji dwu i trójfazowej.



Anna Dojniak
Pole tekstowe
         Doświadczenie                     Innowacyjność                       Światowa sieć

                                                                                                              partnerów
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         Dopasowane                         Dedykowane                 Szybka i profesjonalna

     oprogramowanie                        sterowanie                                pomoc


“WE ARE MANUFACTURERS
WITH EXPERIENCE

AND CAREFUL TO
CUSTOMER'S NEEDS”

Historia firmy

2006

2007

2007

2012

2018

Zatozenie firmy

Wyprodukowanie i instalacja pierwszego sterownika
DPC (Decanter Process Controller)

Pierwszy dekanter z napedem hybrydowym,
elektryczno-hydraulicznym, z duzym odzyskiem energii

Dekanter o efektywnej przepustowosci do 160 m3/h

Zastosowanie stacji polimeréw bez pompy podajgcej
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Założenie firmy



















Wyprodukowanie i instalacja pierwszego sterownika DPC (Decanter Process Controller)











Pierwszy dekanter z napędem hybrydowym, elektryczno hydraulicznym, z dużym odzyskiem energii





Dekanter o efektywnej przepustowości do 160 m3/h





















Zastosowanie stacji polimerów bez pompy podającej



Anna Dojniak
Umieszczono obraz

Anna Dojniak
Linia


WIROWKI DEKANTACYJNE

Produkujemy wirdwki poziome dwu i tréjfazowe majgce zastosowanie w
procesach oczyszczania Sciekéw, do rozdziatu mediéw przemystowych i
spozywczych. Maszyny mogqg rozdzielac, lub zageszczac fazy regulujgc proces
sitg odsrodkowq. Caty cykl pracy wiréwki jest zarzgdzany i kontrolowany za
pomocg dedykowanego sterownika DPC (Decanter Process Controller), ktory
rowniez optymalizuje proces separaciji w celu uzyskania najlepszych wynikow.
Dzieki naszemu systemowi caty proces jest zautomatyzowany i dostosowany do
konkretnych potrzeb klienta. System zapewnia szeroki zakres parametrow pracy.

OBSZARY ZASTOSOWAN NASZYCH WIROWEK:

O 0 6 O C

OCZYSZCZALNIE OSADY PRZEMYSt PRODUKCJA OLEJE ROSLINNE PRZEMYSt
SCIEKOW CIEZKIE RAFINERYJNY OLIWY | EKSTRAKCYJNE SPOZYWCZY
RECYKLING TWORZYWA PRZEMYSt PRZEMYSt ETANOL BIOGAZOWY

PAPIERU SZTUCZNE FARMACEUTYCZNY CHEMICZNY | BIOETANOL

CAPACITIES FROM 500 I/h UP TO 160 M3/h
e G%Find out the details on www.cbbdecanter.com
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 WIRÓWKI DEKANTACYJNE



Produkujemy wirówki poziome dwu i trójfazowe mające zastosowanie w procesach oczyszczania ścieków, do rozdziału mediów przemysłowych i spożywczych. Maszyny mogą rozdzielać, lub zagęszczać fazy regulując proces siłą odśrodkową. Cały cykl pracy wirówki jest zarządzany i kontrolowany za pomocą dedykowanego sterownika DPC (Decanter Process Controller), który również optymalizuje proces separacji w celu uzyskania najlepszych wyników. Dzięki naszemu systemowi cały proces jest zautomatyzowany i dostosowany do konkretnych potrzeb klienta. System zapewnia szeroki zakres parametrów pracy.
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OBSZARY ZASTOSOWAŃ NASZYCH WIRÓWEK:
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OCZYSZCZALNIE                OSADY                     PRZEMYSŁ               PRODUKCJA        OLEJE ROŚLINNE            PRZEMYSŁ

      ŚCIEKÓW                      CIĘŻKIE                  RAFINERYJNY                 OLIWY              I EKSTRAKCYJNE           SPOŻYWCZY
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      RECYKLING               TWORZYWA               PRZEMYSŁ                  PRZEMYSŁ           ETANOL BIOGAZOWY

        PAPIERU                    SZTUCZNE          FARMACEUTYCZNY       CHEMICZNY              I BIOETANOL


w

'DEKANTER DWUFAZOWY do rozdziatu fazy ciektej i statej, wykorzystywany do
osadow sciekowych i/lub przemystowych i/lub przemystu spozywczego.

1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8.
1. Doptyw 2. Faza ciekta 3. Beben 4. Slimak
5. Faza stata 6. Zgarniacz 7. Naped zgarniacza 8. Przektadnia cykloidalna

DEKANTER TROJFAZOWY pozwala na oddzielenie dwoch faz ciektych o roznej
masie wtasciwej od fazy statej. Zastosowanie: scieki i/lub przemyst i/lub
produkcja zywnosci.

1. Doptyw 2. Faza gesta 3. Faza ciekta 4. Beben 5. Slimak

6. Faza stata 7. Zgarniacz 8. Naped zgarniacza 9. Przektadnia cykloidalna

a_
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DEKANTER DWUFAZOWY do rozdziału fazy ciekłej i stałej, wykorzystywany do osadów ściekowych i/lub przemysłowych i/lub przemysłu spożywczego.
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DEKANTER TRÓJFAZOWY pozwala na oddzielenie dwóch faz ciekłych o różnej masie właściwej od fazy stałej. Zastosowanie: ścieki i/lub przemysł i/lub produkcja żywności.
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            1. Dopływ                  2. Faza ciekła            3. Bęben                               4. Ślimak

            5. Faza stała              6. Zgarniacz               7. Napęd zgarniacza          8. Przekładnia cykloidalna 
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            1. Dopływ              2. Faza gęsta            3. Faza ciekła               4. Bęben              5. Ślimak    



          6. Faza stała           7. Zgarniacz           8. Napęd zgarniacza          9. Przekładnia cykloidalna 
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DECANTER PROCESS CONTROLLER

DPC, skrot od Decanter Process Controller to elektroniczny sterownik
zaprojektowany, zbudowany i zaprogramowany przez CBB Decanter do
zarzgdzania i kontroli procesu separacji 2 lub 3 faz zawartych w produkcie
pochodzgcym ze Sciekdéw i/lub produktéw przemystowych i/lub przemystu
spozywczego, poprzez wirobwke. Zaprogramowany w jezyku Assembler
optymalizuje proces i zgtasza wszelkie zaktécenia. Sterowanie odbywa sie w
sposOb automatyczny i bezpieczny, optymalizujgc proces pracy. Posiada
protokot Modbus TCP/IP, kompatybilny z dowolnym systemem SCADA.

DPC - sterowanie i kontrola

@ Obroty bebna © Temperatura fozysk @ Protokét Modbus TCP/IP
© Automatycznaregulacjaréznicy g Poziom wibraciji @ Stan dekantera
obrotéw slimaka/bebna o Tryb pracy @ Cisnienie hydrauliczne
o Agtomatyczne smarowanie @ Zapotrzebowanie energii © Sterowanie pompq
tozysk elektrycznej hydrauliczng
@ Alarmy @ Automatyczna regulacja @ Zbiornik osadu
© Fazarozruchu wydajnoéci pomp ® Automatyczna regulacja
© Faza pracy © Stacja polimeru dozowania polimeru
® Zdalna pomoc © Faza zatrzymania ® Poziom oleju i temperatura

DOSTEPNE RODZAJE NAPEDOW:

Przektadnia o zmiennej predkosci z silnikiem elektrycznym i pompa/silnik hydraulicznym w uktadzie
zamknietym.
® Przektadnia o zmiennej predkosci z dwoma silnikami elektrycznymi.

® Przektadnia o zmiennej predkosci z dwoma silnikami hydraulicznymi.

® Naped o statej predkosci

e Ci%innovation.cbbdecanter.com
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DPC, skrót od Decanter Process Controller to elektroniczny sterownik zaprojektowany, zbudowany i zaprogramowany przez CBB Decanter do zarządzania i kontroli procesu separacji 2 lub 3 faz zawartych w produkcie pochodzącym ze ścieków i/lub produktów przemysłowych i/lub przemysłu spożywczego, poprzez wirówkę. Zaprogramowany w języku Assembler optymalizuje proces i zgłasza wszelkie zakłócenia. Sterowanie odbywa się w sposób automatyczny i bezpieczny, optymalizując proces pracy. Posiada protokół Modbus TCP/IP, kompatybilny z dowolnym systemem SCADA. 



DPC - sterowanie i kontrola
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Obroty bębna

Automatyczna regulacja różnicy obrotów ślimaka/bębna

Automatyczne smarowanie łożysk

Alarmy

Faza rozruchu

Faza pracy

Zdalna pomoc
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Temperatura łożysk

Poziom wibracji

Tryb pracy

Zapotrzebowanie energii elektrycznej

Automatyczna regulacja wydajności pomp

Stacja polimeru

Faza zatrzymania
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Protokół Modbus TCP/IP

Stan dekantera

Ciśnienie hydrauliczne

Sterowanie pompą hydrauliczną

Zbiornik osadu

Automatyczna regulacja dozowania polimeru

Poziom oleju i temperatura
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DOSTĘPNE RODZAJE NAPĘDÓW:
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Przekładnia o zmiennej prędkości z silnikiem elektrycznym i pompą/silnik hydraulicznym w układzie zamkniętym.

Przekładnia o zmiennej prędkości z dwoma silnikami elektrycznymi.

Przekładnia o zmiennej prędkości z dwoma silnikami hydraulicznymi.

Napęd o stałej prędkości


RODZAJE NAPEDOW
NAPED HYDRAULICZNY [

Przeniesienie napedu bebna i Slimaka
odbywa sie poprzez przektadnie pasowq i
jest indukowane z silnika elektrycznego i
hydraulicznego. Silnik hydrauliczny pracuje w
uktadzie zamknietym zasilanym pompq
hydraulicznqg. Jeden silnik elektryczny stanowi
naped bebna i jednoczesnie uktadu
hydraulicznego. Sterowanie obrotow bebna i
réznicy obrotéw beben/slimak jest
regulowane ptynnie za pomocq elektroniki.

A
COPPIA
MAX | TORQUE
] 1. Silnik gtéwny 5. Pompa hydrauliczna
A T 5 T TmAx " 2.Przektadnia 6. silnik hydrauliczny
Giri differenziali 3.Pasek Slimaka 7. Chtodnica

Differential speed 4.pasek bebna

NAPED Z DWOMA SILNIKAMI ELEKTRYCZNYMI

Przeniesienie napedu odbywa sie poprzez
przektadnie pasowq i jest indukowane z
dwaoch silnikdw elektrycznych. W tym
przypadku zmienne predkosci obrotowe
bebna i flimaka realizowane sq poprzez
oddzielne napedy elektryczne. Sterowanie
obrotéw bebna i réznicy obrotow
beben/slimak jest regulowane ptynnie za
pomocq elektroniki.

COPPIA
MAX | TORQUE
1. Silnik gtéwny 4. Pasek bebna .
2. Przektadnia 5. Silnik Slimaka .
3. Pasek Slimaka T Ta T g T TMAX

Giri differenziali
Differential speed

e_
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RODZAJE NAPĘDÓW

NAPĘD HYDRAULICZNY



Przeniesienie napędu bębna i ślimaka odbywa się poprzez przekładnie pasową i jest indukowane z silnika elektrycznego i hydraulicznego. Silnik hydrauliczny pracuje w układzie zamknietym zasilanym pompą hydrauliczną. Jeden silnik elektryczny stanowi napęd bębna i jednocześnie układu hydraulicznego. Sterowanie obrotów bębna i różnicy obrotów bęben/ślimak jest regulowane płynnie za pomocą elektroniki.
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Silnik główny

Przekładnia

Pasek ślimaka

Pasek bębna
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Pompa hydrauliczna 

Silnik hydrauliczny

Chłodnica
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NAPĘD Z DWOMA SILNIKAMI ELEKTRYCZNYMI

Anna Dojniak
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Przeniesienie napędu odbywa się poprzez przekładnię pasową i jest indukowane z dwóch silników elektrycznych. W tym przypadku zmienne predkości obrotowe bębna i ślimaka realizowane są poprzez oddzielne napędy elektryczne. Sterowanie obrotów bębna i różnicy obrotów bęben/ślimak jest regulowane płynnie za pomocą elektroniki.
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Silnik główny

Przekładnia

Pasek ślimaka
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Pasek bębna

Silnik ślimaka

Anna Dojniak
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KONSTRUKCJA

KOMORA ODCIEKU KOMORA WYRZUTU OSADU ZGARNIACZ

SLIMAK TULEJA WYLOTOWA

BEBEN
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    KONSTRUKCJA
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       KOMORA ODCIEKU           KOMORA WYRZUTU OSADU                  ZGARNIACZ

Anna Dojniak
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                                 ŚLIMAK                                                                TULEJA WYLOTOWA
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                                                                    BĘBEN


INSTALACJE MOBILNE [
W

Instalacje mobilne sqg to instalacje, ktére mozna z tatwoscig transportowac¢ do
obiektow, w ktérych zachodzi koniecznos$¢ rozdzielania faz ciektych i statych.

Wyposazone sg we wszystkie niezbedne urzgdzenia do autonomicznej pracy.
Zostaty zaprojektowane z myslg o mobilnosci i potrzebach klientéw.

4 ZALETY STOSOWANIA INSTALACJI MOBILNYCH

1. PRACA AUTOMATYCZNA
Instalacja sterowana automatycznie poprzez dedykowany system elektroniczny.

2. tATWOSC TRANSPORTU
Kompaktowa konstrukcja pasujgca do standardowych srodkéw transportu.

3. NISKIE KOSZTY TECHNOLOGICZNE
Redukcja kosztow dzieki catkowicie automatycznej optymalizacji procesu.

4. POMOC ZDALNA

Mozliwos¢ skorzystania ze zdalnej pomocy przez Internet, skracajgc czas oczekiwania
na rozwigzanie ewentualnych problemow.

@_
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INSTALACJE MOBILNE

Anna Dojniak
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Instalacje mobilne są to instalacje, które można z łatwością transportować do obiektów, w których zachodzi konieczność rozdzielania faz ciekłych i stałych. Wyposażone są we wszystkie niezbedne urządzenia do autonomicznej pracy.      Zostały zaprojektowane z myślą o mobilności i potrzebach klientów.

Anna Dojniak
Pole tekstowe
4 ZALETY STOSOWANIA INSTALACJI MOBILNYCH





1. PRACA AUTOMATYCZNA

Instalacja sterowana automatycznie poprzez dedykowany system elektroniczny.



2. ŁATWOŚĆ TRANSPORTU

Kompaktowa konstrukcja pasująca do standardowych środków transportu.



3. NISKIE KOSZTY TECHNOLOGICZNE

Redukcja kosztów dzięki całkowicie automatycznej optymalizacji procesu.



4. POMOC ZDALNA

Możliwość skorzystania ze zdalnej pomocy przez Internet, skracając czas oczekiwania na rozwiązanie ewentualnych problemów.
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AKCESORIA - STACJE POLIMEROW

"STACJE POLIMEROW Z BEZPOSREDNIM
DOZOWANIEM SKRACAJACYM CZAS
PRACY | ZWIEKSZAJACYM
WYDAJINOSC"

Wydajnos¢ od 300 do 15000 I/h

BEZPOSREDNIE STACJE POLIMEROWE sq przeznaczone do przygotowywania roztworu
polimeru. Precyzyjne stezenie roztworu polimeru uzyskiwane jest w trypie catkowicie
automatycznym bez zastosowania pomp i zbiornika, wykorzystujgc jedynie cisnienie
hydrauliczne do przygotowania i podawania produktu.

STACJA EMULSJA + PROSZEK STACJA NA EMULSJE
Wydajnos¢ od 1000 do 15000 I/h Wydajnos¢ od 1000 do 15000 I/h

Oprécz bezposrednich stacji polimeréw produkujemy réwniez dwa inne typy stacji
polimeréw. Automatyczne stacje zbiornikowe do przygotowania polimeréw z proszku i
emulsji oraz zbiornikowe staje polimeréw do automatycznego przygotowania
polimerow tylko z emulsji.

—®
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AKCESORIA - STACJE POLIMERÓW

Anna Dojniak
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"STACJE POLIMERÓW Z BEZPOŚREDNIM DOZOWANIEM SKRACAJĄCYM CZAS PRACY I ZWIĘKSZAJĄCYM WYDAJNOŚĆ"



Wydajność od 300 do 15000 l/h
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BEZPOŚREDNIE STACJE POLIMEROWE są przeznaczone do przygotowywania roztworu polimeru. Precyzyjne stężenie roztworu polimeru uzyskiwane jest w trypie całkowicie automatycznym bez zastosowania pomp i zbiornika, wykorzystując jedynie ciśnienie hydrauliczne do przygotowania i podawania produktu.
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              STACJA EMULSJA + PROSZEK                                 STACJA NA EMULSJĘ

          Wydajność od 1000 do 15000 l/h                    Wydajność od 1000 do 15000 l/h



Oprócz bezpośrednich stacji polimerów produkujemy również dwa inne typy stacji polimerów. Automatyczne stacje zbiornikowe do przygotowania polimerów z proszku i emulsji oraz zbiornikowe staje polimerów do automatycznego przygotowania polimerów tylko z emulsji.


AKCESORIA - TRANSPORTERY SLIMAKOWE b

"TRANSPORTERY
EWAKUUJACE OSAD Z
SLIMAKIEM WALOWYM"

Transportery ewakuujgce staty produkt przeznaczone sg do odbioru produktow
opisanych powyzej. Konstrukcjg dopasowane sg do konkretnego dekantera. Istnieje
mozliwos¢ wykonania transportera wahadtowego.

WYSOKO WYDAJINY NAPED LOZYSKOWANIE | USZCZELNIENIE

@_
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AKCESORIA - TRANSPORTERY ŚLIMAKOWE
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"TRANSPORTERY EWAKUUJĄCE OSAD Z ŚLIMAKIEM WAŁOWYM"
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Transportery ewakuujące stały produkt przeznaczone są do odbioru produktów opisanych powyżej. Konstrukcją dopasowane są do konkretnego dekantera. Istnieje możliwość wykonania transportera wahadłowego. 
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WYSOKO WYDAJNY NAPĘD                       ŁOŻYSKOWANIE I USZCZELNIENIE
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ASSISTANCE

Ustuga assistance powstata w celu zagwarantowania wszystkim naszym klientom
wysokiego poziomu wsparcia i pomocy na etapie posprzedazowym. Aby w petni
wykorzystac te ustuge mozna uzgodni¢ umowe dotyczgcg zakresu pomocy.

POMOC TELEFONICZNA | ZDALNA POMOC PRZEZ
INTERNET

Po pierwsze, kontakt telefoniczny i mozliwosc zdalnego
potgczenia.

REAKCJA W CIAGU 24 QODZIN WE WLOSZECH, AW
° ° CIAGU 48 GODZIN NA SWIECIE
24 Po drugie, w razie potrzeby pojazd wyspecjalizowanego
serwisu.

OJ|-0 CIAGLA DOSTEPNOSC CZESCI ZAMIENNYCH

I‘/
O\>O< 'O Po trzecie, gwarancja dostepnosci oryginalnych czesci
\

zamiennych w magazynie.

Ten system gwarantuje optymalny czas reakcji oraz oszczednos$c¢ czasu i kosztow dla
klienta. Nasz dziat logistyki jest w stanie dostarczy¢ na zqgdanie szerokg i zaawansowang
sprawozdawczosC na temat stanu maszyn, poczgwszy od najprostszych informaciji
dotyczgcych konserwacji maszyny i wymiany czesci zamiennych, do bardziej
wyrafinowanych analiz w przypadku wiekszej liczby maszyn.

—0
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Usługa assistance powstała w celu zagwarantowania wszystkim naszym klientom wysokiego poziomu wsparcia i pomocy na etapie posprzedażowym. Aby w pełni wykorzystać tę usługę można uzgodnić umowę dotyczącą zakresu pomocy.
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POMOC TELEFONICZNA I ZDALNA POMOC PRZEZ INTERNET



Po pierwsze, kontakt telefoniczny i możliwość zdalnego połączenia.
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REAKCJA W CIĄGU 24 GODZIN WE WŁOSZECH, A W CIĄGU 48 GODZIN NA ŚWIECIE



Po drugie, w razie potrzeby pojazd wyspecjalizowanego serwisu.
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CIĄGŁA DOSTĘPNOŚĆ CZĘŚCI ZAMIENNYCH



Po trzecie, gwarancja dostępności oryginalnych części zamiennych w magazynie.
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Ten system gwarantuje optymalny czas reakcji oraz oszczędność czasu i kosztów dla klienta. Nasz dział logistyki jest w stanie dostarczyć na żądanie szeroką i zaawansowaną sprawozdawczość na temat stanu maszyn, począwszy od najprostszych informacji dotyczących konserwacji maszyny i wymiany części zamiennych, do bardziej wyrafinowanych analiz w przypadku większej liczby maszyn.
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CERTYFIKATY 4

Firma posiada certyfikat systemu jakosci ISO 9001. Nasi projektanci i zaktady
produkcyjne pracujqg z petnym poszanowaniem zasad i norm konstrukcyjnych oraz
miedzynarodowych standardéw produkcji. Zgodnosc¢ z przepisami ISO 9001:2015
zapewnia wysokie standardy systemu zarzgdzania jakoscig w procesach zwigzanych z
realizacjqg produktow, poczgwszy od fazy wyceny, realizacji potwierdzenia
zamowienia poprzez pisemne sktadanie zamoéwien zakupu, az do produkcji i
wewnetrznego uruchomienia produktow.

Zapewnia to uzyskanie produktow wysokiej jakosci, a przede wszystkim
odpowiadajgcych zamoéwieniom klientéw. Nasz system zarzgdzania jakosciq jest
nieustannie ulepszany w celu dalszego podnoszenia standardéw jakosciowych oraz
zaspokojenia rosngcych wymagan rynku i naszych klientow.
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Firma posiada certyfikat systemu jakości ISO 9001. Nasi projektanci i zakłady produkcyjne pracują z pełnym poszanowaniem zasad i norm konstrukcyjnych oraz międzynarodowych standardów produkcji. Zgodność z przepisami ISO 9001:2015 zapewnia wysokie standardy systemu zarządzania jakością w procesach związanych z realizacją produktów, począwszy od fazy wyceny, realizacji potwierdzenia zamówienia poprzez pisemne składanie zamówień zakupu, aż do produkcji i wewnętrznego uruchomienia produktów.
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Zapewnia to uzyskanie produktów wysokiej jakości, a przede wszystkim odpowiadających zamówieniom klientów. Nasz system zarządzania jakością jest nieustannie ulepszany w celu dalszego podnoszenia standardów jakościowych oraz zaspokojenia rosnących wymagań rynku i naszych klientów.
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Telephone: 0731.703054 - Email: info@cbbdecanter.com
VAT 02294630427
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